Acler Inox

Vanne angulaire/en ligne pour le vide

Modele en ligne/

Série XY

eMatiere du corps. SCSlS (Exemple de raccordement R
(conforme a SUS304)

eUn moulage de précision, une conception (
monobloc empéche I'accumulation de gaz. \

eDurée de vie: plus de 2 millions de cycles /

(vanne a commande pneumatique)

®La série XM est interchangeable avec la sérieXL, @7 L2 compinasonde. |
vanne angulaire pour le vide en aluminium. accrdemen st |

Lég er & com paCt I'encombrement.
Série XMA avec bride KF(NW)

Modéle ":'-r\“ (| "I‘E:" M:Ii(zse Condu/cstance
XMA-16 | 40 | 103 | 0.33 5
XMA-25 50 113 | 0.61 14
o XMA-40 | 65 | 158 | 1.40 45
XMA-50 70 170 | 2.00 80
< XMA-63 | 88 | 196 | 3.60 160 C
XMA-80 90 235 6.20 200

[“eommun a toutes les séries.




Variation des séries

- Systéme de Modeles Type de |t eaan Taille de la bride Options
Application | > : - . vanne 6 ' Jem
joint detige |Modele angulaire| Modeéle en ligne Pa |16 | 25 | 40 | 50 | 63 | 80 Detecteur| Visu | gavee
A CO ande pne atique
XMA XYA
A .
s Simple Note),
}f effet FO—O0—O0—0—0—0—0—0—0—
§ N.F.
y (N.F)
Joint de '
Sans particules |soufflet de
protection XYC
Pression Note)
Double| atmos- ,oe‘, O—O—O0— ) ¢
effet phérique-‘ ¢ —
alx10°®
XYD
Réduit les of
particules Soufflets de i Simple St
Elimine les protection, / effet T—O0—0—0—0—0T—0— 3 i —O0—
surcharges Joint torique / (N.F.)
de pompe .t
PAT.
A commande manuelle
| T .
. - Pression
Joint de atmos- Note)
Sans particules |soufflet de A mos” LO—O0—O0—0O Stan-__Stan-_J
. § phérique dard dard
protection commande| P
alx10
manuelle

Note) La vanne en ligne n'est pas disponible avec la bride taille 16.

Joint soufflet protection, simple effet: XMA, XYA

Joint soufflet protection, double effet: XMC, XYC « Le type de soufflet est sans particules et totalement nettoyé.

 Le mécanisme d'équilibrage de pression permet un sens d'échappement sans restrictions.

« L'orifice de purge initial et l'orifice de purge principal ont été intégrés (valve de
contrble du débit en 2 étapes).

« Echappement sans restrictions.

* Rend la conception du systeme compacte et le raccordement réduit possible.

» Réduit les particules en éliminant la turbulence pendant I'échappement.

* Evite la surcharge de pompe.

« Le débit de I'orifice de purge initial est réglable et le réglage peut étre verrouillé.

Commande en 2 étapes, simple effet: XMD, XYD

Joint a soufflet,

« Le type de soufflet est sans particules et totalement nettoyé.
commande manuelle: XMH, XYH

* Le mécanisme d'équilibrage de pression permet un sens d'‘échappement sans restrictions.

« Couple d'actionnement faible (0.5N-m maxi).

« Le ressort offre une charge d'étanchéité standard.

« La hauteur du bouton de réglage est identique lorsque le distributeur est ouvert ou fermé.

« La led de visu pour confirmer l'ouverture et la fermeture du distributeur est un
équipement standard.

SMC

Caractéristiques 1
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Acier inox
Vanne angulaire/en ligne pour le vide

Série XMA, XYA

Normalement fermé/joint soufflet

‘.'%ﬂi Pour passer commande
ELEHEENLTETE XIMA —(16 — M9N _ """"
l [

A
CEENRNIEAE XYA —|25 — M9N A—: 5
l l
: 6

T T 1 I
1 2 3 4 5 7
2. Bride
1. Taille de la bride XMA
Taille XMA XYA Symbole Type Taille de bride compatible
16 [ ) — - KF (NW) 16, 25, 40, 50, 63, 80
25 [ ) [ ] D K (DN) 63, 80
40 [ ] [ ) C CF 16 (034), 40 (070), 63 (114)
50 [ [ ) XYA
gg : : Z KF (NW) 25, 40, 50, 63, 80
D K (DN) 63, 80
3. Visualisation/Sens de I'orifice de commande
XMA XYA
Symbole| Visualisation | Sens orif. commande @ ® Symbole| Visualisation |Sens orif. commande ® ®
— |Sansvisualisation| Coté bride g g — | Sans visualisation | Coté bride arriere g oy
A Cété bride g = A Avec C6té bride arriére % =
F_| Avec |Sufacebrdegauche| —|& 3 F_| Visualisation [2utace bride gauche| |5 g
G | Visualisation [Syrface bride arriere £ s J Surface de bride droite g S
J Surface de bride droite 3 Gl K Sans Surface bride gauche 3 cl
K Sans Surface bride gauche M | visualisation |Surface de bride droite
L | visualisation |Surface bride arrigre *
M Surface de bride droite
*
4. Caractéristiques de température 5. Type de détecteur
Symbole Plage de température Symbole Détecteur Remarques
= 5a60°C - — Sans détecteur (sans détection magn. intégrée)
Ho 5a 150°C MON (L) D-MON (L)
M9P (L) D-M9P (L) Détecteur statique
6. N° de détecteurs/position de détection M9B (L) D-M9B (L)
Symbole Quantité Position a détecter A90 (L) D-A90 (L) Détecteur Reed
- Sans détection magn. — A93 (L) D-A93 (L) (La taille de bride 16 n'est pas disponible.)
A 2 pcs. Distributeur ouvert/fermé M9/ — Sans détecteur (avec détection magnétique intégrée)
B 1 pe. Distributeur ouvert Des détecteurs peuvent étre montés pour les modéles  temp. élevée (caractéristiques de température HO).
C 1 pc. Distributeur fermé La longueur de cable standard est de 0.5m. Pour une longueur de 3m, “L” est ajouté a la fin de la référence.
Ex.) -MONL
7. Matiére de joint et sa piece remplacée B
| . Matiére de joint - Références indiquant une matiére de joint remplacée et une fuiteﬁ\
} Symbole Matiére des joints N° du composant Symbole Piece Fuite Pa m3/s maxiNote 1) ‘
| - Viton 1349-80" YMBO¥ | remplacgetee2 Interne Externe |
| N1 EPDM 2101-80 - — 1.3 x 1019 (FKM) 1.3x 10 (Viton) |
| P1 BARREL ® 70W A 2,3 1.3x 108 1.3x10° \
\ PERFLUORO B 2 1.3x 108 1.3 x 10" (Viton) ||
} Qi FFKM 4079 C 3 1.3 x 1071 (Viton) 1.3x10° \
\ R1 58592 Note 1) Valeurs a températures ambientes, a I'exclusion de la perméabilité de gaz. }
| R2 CHEMRAZ® SS630 Note 2) Se reporter aux références de “Construction” en page 2 pour les pices remplacées. |
[ R3 SSE38 o 'Le numéro indique la référence de “Construction”. |
} ?} Viton VM%l 1232:70* | Pour commander autre chose que “-’ (standard), indiquez les symboles en partant de “X", suivi
pour Plasma 3310-75 \ s - . s . .
\ ULTIC ‘ de chaque symbole pour la “matiere de joint” et, ensuite, les “pieces remplacées” pour finir.
| ut ARMOR® UA4640 | [Ex) XMA-16-MINA-XN1A|
|



seérie XMA, XYA

Caracteéristiques

Modale XMA-16 XMA-25 XMA-40 XMA-50 XMA-63 XMA-80
XYA-25 XYA-40 XYA-50 XYA-63 XYA-80
Taille de la bride (distributeur) 16, CF034 25 40, CF070 50 63, CF114 80
Modéle de distributeur Normalement fermé (mettre sous pression pour ouvrir, guide ressort)
Fluide Gaz inactif sous vide
Température d'utilisation °C 5 a 60 (modele a température élevée: 5 a 150)
Pression d'utilisation Pa Pression atmosphérique & 1 x 107
Conductance ¢/s Note 1) 5 14 45 80 160 200
Elite Pamils Interne 1.3 x 107%%{1 x 10719} a température ambiante, a I'exception de la perméabilité du gaz
Externe 1.3 x 1071{1 x 10711} a température ambiante, a I'exception de la perméabilité du gaz
Temps d'utilisation s 0.05 0.1 0.21 0.24 0.26 0.28
Modéle de bride KF (NW), CF KF (NW) KF (NW), CF KF (NW) E'ED('\']')\’N():'F KE ((E‘,QV))'
Matieres principales Corps: SCS13 (conforme a l'acier inox SUS304) Soufflet : acier inox SUS316L  Support de soufflet : acier inox SUS304. Viton (matiere de joint standard)
Pression de pilotage MPa 0.4a0.7
Orifice de commande M5 Rc 1/8
Durée de vie (millions de cycles) 2 (matiere de joint viton)
XMA 0.33(0.37) 0.61 1.40(1.76) 2.00 3.60(4.96) 6.20
Masse kg Note 2)
XYA — 0.66 1.42 2.40 4.30 7.70

Note 1) La conductance correspond a la valeur pour le débit moléculaire d'un coude ayant les mémes dimensions.

Note 2) Les chiffres entre () indiquent la masse des CF, raccords conflates.

Construction

XMA/Modele angulaire

Détecteur (en option)

XYA/Modéle en ligne

1. Ensemble capot (piéce d'entretien) I—_(bomprendz, 56,7)

e

Détection (en option)

Orifice de commande

]
7 7. Support de soufflet (matiére: acier inox SUS304) i
3. Joint extérieur (piece d'entretlen)l:'
I : I : 6. Soufflet (matiere: acier inox SUS316L)
i
|
T a 5. Clapet (matiere: acier inox SUS304)
2. Joint de clapet (piéce d'entretien) ]
e
4. Corps (matiere: SCS13)
 —

[Se reporter en page 22 pour les piéces d'entretien.

O
2




Vanne angulaire/en ligne p?ucri?é i\?ig)e( Série XMA, XYA

Dimensions

XMA/Modele angulaire

|
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| E S | o &g
| | ~
Al | &) (&)
| _(Brideky ~ (BrideCF) " |
(mm)
Modeéle A B C D Fn Fd Fc G H P.CDL1 L2
XMA-16| 40 | 103 | 38 | 1 30 | — 34 | 17 | 40 |P.C.D27 | 6-p4.4
XMA-25| 50 | 113 | 48 | 1 40 | — | — | 26 | 39 — —
XMA-40| 65 | 158 | 66 | 2 55 | — 70 | 41 | 63 | P.C.D58.7 | 6-26.6
XMA-50| 70 | 170 | 79 | 2 75| — | — | 52 | 68 = =
XMA-63| 88 | 196 | 100 | 3 87 | 95| 114 | 70 | 69 | P.C.D92.1 | 8-g8.4
XMA-80| 90 | 235 | 117 | 3 | 114 | 110 | — | 83 | 96 — —
XYA/Modéle en ligne
; N |
|| i
|
I ’ I
T
450//
I? I
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D c | |
| |
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| - |
| LL |
| 8 |
| |
I (Bride K) !
(mm)
Modele A B C D E Fn Fd G H
XYA-25|100.2 | 795 | 48| 1 |235| 40| — | 26 | 64
XYA-40 | 130 | 106 66 | 2 |38 55 | — | 41 84
XYA-50 | 178 | 119 79| 2 |53 75| — | 52 95
XYA-63|209 (149 | 100 | 3 |61 87 | 95| 70 | 118
XYA-80 | 268 | 178 117 | 3 |80 | 114 | 110 | 83 | 142
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Acie

r inox

Vanne angulaire/en ligne pour le vide

seérie XMC, XYC

Double effet/joint soufflet

Pour passer commande

i ,_"‘
R )
“Rb

ELEEENRETY XMC —
TR XYC —

_________

MON

15

25

[
1

A
MONJAH
6

=S

5 7
3
2. Bride
1. Taille de la bride XMC
Taille XMC XYC Symbole Type Taille de bride compatible
16 [ ) — - KF (NW) 16, 25, 40, 50, 63, 80
25 [ ] [ ) D K (DN) 63, 80
40 [ ) [ ] C CF 16 (034), 40 (070), 63 (114)
50 [ ) L XYC
gg : : - KF (NW) 25, 40, 50, 63, 80
D K (DN) 63, 80
3. Sens de I'orifice de commande s - =
- " urface de bride arriére ]
XMC XYC
Symbole  [Sens de lorifice de commande g g Symbole  [Sens de lorifice de commande]  [¢] E
- Coté bride 8 & - Surface bride arriére § =
K Surface bride gauche| |2 2 K Surface bride gauche ol .3
L Surface bride arriére g g M Surface bride droite 2 &
n R [=3 Q. =, S o
M Surface bride droite 2 e g — 3
g S g o
e @ S S
3 T

4. Caractéristiques de température

5. Type de détecteur

7. Matiére de joint et sa piece remplacée

Symbole Plage de température Symbole Détecteur Remarques
- 5 a 60°C - — Sans détecteur (sans détection magn. intégrée)
HO 5a150°C M9N (L) D-M9N (L)
M9P (L) D-M9P (L) Détecteur statique
6. N° de détecteurs/position de détection M9B (L) D-M9B (L)
Symbole Quantité Position a détecter A90 (L) D-A90 (L) Détecteur Reed
= Sans détection magnétique — A93 (L) D-A93 (L) (La taille de bride 16 n'est pas disponible.)
A 2 pcs. Distributeur ouvert/fermé M9/ — Sans détecteur (avec détection magnétique intégrée)
B 1 pc. Distributeur ouvert Des détecteurs peuvent étre montés pour les modeles & température élevée (caractéristiques de température HO).
C 1 pc. Distributeur fermé La longueur de cable standard est de 0.5m. Pour une longueur de 3m, “L” est ajouté a la fin de la référence.

Ex.) -MONL

- Références indiquant une matiére de joint remplacée et une fuite |

! \
} Symbole Matiere des joints N° du composant Svmbol Pigce Fuite Pa m3/s maxiNote 1) \
! = Viton 1349-80° VMO0 |remplacge N2 Interne Externe |
\ N1 EPDM 2101-80* - — 1.3 x 1010 (Viton) 1.3 x 10" (Viton) |
\ P1 BARREL o Z0W A 2,3 1.3x 108 1.3x10° |
\ PERFLUORO B 2 1.3x 108 1.3x 10" (Viton) ||
} Qi FFKM 4079 C 3 1.3 x 1010 (Viton) 1.3x10° \
| R1 58592 Note 1) Valeurs a températures ambiantes, a l'exclusion de la perméabilité de gaz. }
| R2 CHEMRAZ® SS630 Note 2) Se reporter aux références de “Construction” en page 5 pour les piéces remplacées. |
| R3 SSE38 Le numéro indique la référence de “Construction”. |
\ -70* L o
| ?} Viton \éll\fr%lasma ;2?5;2 | Pour commander autre chose que “-’ (standard), indiquez les symboles en partant de “X’, suivi
\ FLJJLTI c } de chaque symbole pour la “matiére de joint” et, ensuite, les “pieces remplacées” pour finir.

} u1 ARMOR® UA4640 | l Ex.) XMC-16-M9NA-XN1A ‘

\



Vanne angulaire/en ligne p?ucri(leerz Ivn|fj))(§ Série XMC, XYC

Caracteéristiques

Modéle XMC-16 XMC-25 XMC-40 XMC-50 XMC-63 XMC-80
XYC-25 XYC-40 XYC-50 XYC-63 XYC-80
Taille de la bride (distributeur) 16, CF034 25 40, CF070 50 63, CF114 80
Modéle de distributeur Double effet (double fonctionnement), mettre sous pression pour ouvrir/fermer
Fluide Gaz inactif sous vide
Température d'utilisation °C 5 a 60 (modeéle a température élevée: 5 a 150)
Pression d'utilisation Pa Pression atmosphérique a 1 x 1076
Conductance ¢/s Note 1) 5 14 45 80 160 200
) Interne 1.3 x 1072%{1 x 10719} a température ambiante, a I'exception de la perméabilité du gaz
Fuite Pa-m3/s
Externe 1.3 x 1071{1 x 10711} a température ambiante, a I'exception de la perméabilité du gaz
Temps d'utilisation s 0.08 0.15 0.35 0.4 0.54 0.7
. . KF (NW), KF (NW),
Modéle de bride KF (NW), CF KF (NW) KF (NW), CF KF (NW) K (DN), CF K (DN)
Matiéres principales Corps: SCS13 (conforme & I'acier inox SUS304) Soufflet : acier inox SUS316L Support de soufflet : acier inox SUS304. Viton (matiére de joint standard)
Pression de pilotage MPa 0.3a0.6
Orifice de commande M5 Rc 1/8
Durée de vie (millions de cycles) 2 (matiére de joint viton)
XMC 0.36 (0.40) 0.62 1.40 (1.76) 2.10 3.80 (5.16) 6.30
Masse kg Note 2)
XYC — 0.67 1.42 2.50 4.50 7.80

Note 1) La conductance correspond a la valeur pour le débit moléculaire d'un coude ayant les mémes dimensions.
Note 2) Les chiffres entre () indiquent la masse des CF, raccords conflates.

Construction

XMC/Modéle angulaire XYC/Modéle en ligne

Détecteur (en option)

Orifice de commande (mis sous pression pour fermer)

1. Ensemble capot (piéce d'entretien |—_(bomprend2, 56,7) ‘

H / Détection (en option) \ 2 M
|

Onflce de commande (mis sous pression pour ouvrir)

7 Support de soufflet (matiere: acier inox SUS304)

3. Joint extérieur (piéce d'entretien) p

! 6. Soufflet (matiére: acier inox SUS316L) o Lo /

— 5. Clapet (matiére: acier inox SUS304)

2. Joint de clapet (piece d'entretien) -

4. Corps (matiere: SCS13)

[Reportez en page 22 pour les pieces d'entretien.

O
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série XMC, XYC

Dimensions

XMC/Modele angulaire

I T I
m
7 .7/ T
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fffffffffffffffffff c D
[ [ |
| |
I | © @2. E
| E 4..|_<f | Ol ] oL LE [}
\ B 8 \ ) w2
| | \ a
. | 1 & (&)
| (Bridek)  (BrideCF) < |
(mm)
Modele | A B | C| D |Fn|Fd|F | G H J | pcDL1 L2
XMC-16| 40 110 38 1 30 — 34 17 40 26 P.C.D 27 6-94.4
XMC-25| 50 | 120 | 48| 1 0| — | — | 26 | 39 | 28 — —
XMC-40| 65 | 171 | 66 | 2 55 | — | 70| 41 | 63 | 36 |P.CcD587| 6-26.6
XMC-50| 70 | 183 | 79 | 2 75| — | — [ 52| 68 | 38 — —
XMC-63| 88 209 100 3 87 95 114 70 69 45 P.C.D92.1 8-98.4
XMC-80| 90 | 250 | 127 | 3 | 114 [ 120| — | 83 | 96 | 56 — —
XYC/Modéle en ligne
&
{ I 0
| 0 i
(mm)
Modele | A | B | c | D| E|Fn|Fd| G| H]| J
XYC-25|1002 | 85| 48| 1 |235| 40| — | 26 | 64| 28
XYC-40 | 130 | 115 | 66| 2 | 38 55| — | 41 | 84| 36
XYC-50 | 178 | 129 | 79 | 2 |53 75| — | 52 | o5 38
XYC-63|209 | 158 | 100 | 3 |61 87| o5 | 70 | 118 | 45
XYC-80 | 268 189 117 3 80 114 110 83 142 56
6
ZSNC



Acier inox
Vanne angulaire/en ligne pour le vide

Série XMD, XYD

Commande en 2 étapes, simple effet/soufflet, joint torique

Pour passer commande

PAT.

"
o

CCEEENRTETEY XMD —
L EEERNEGE XYD —

25

MON

| [ |

25

[ [

M?N

=
AHTT
6

1 2 3 4 5 7
2. Bride
XMD
Taille XMD XYD Symbole Type Taille de bride compatible
25 [ ] [ ] - KF (NW) 25, 40, 50, 63, 80
40 [ ] [ ] D K (DN) 63, 80
50 [ ] [ ] C CF 40 (070), 63 (114)
63 ® ® XYD
80 L L Z KE (NW) 25, 40, 50, 63, 80
D K (DN) 63, 80
3. Sens de l'orifice de commande —
XMD e do bt ] XYD
Symbole  [Sens de l'orifice de commande » @ Symbole  [Sens de l'orifice de commande ? :
- Coté bride g & - Surface bride arriére = 5
K Surface bride gauche|  (© s K Surface bride gauche| |3 8
L Surface bride arriére g g M Surface bride droite e &
M Surface bride droite < o) a 2
2 =X ® &
S = S =3
@ ® s S,
L | E— g T
2] L
4. Caractéristiques de température 5. Type de détecteur
Symbole Plage de température Symbole Détecteur Remarques
= 5 a60°C - —_ Sans détecteur (sans détection magnétique intégrée)
HO 5a150°C M9N (L) D-M9N (L)
; . L M9P (L) D-M9P (L) Détecteur statique
6. N° de détecteurs/position de détection M9B (L) D-M9B (L)
Symbole Quantité Position a détecter A90 (L) D-A90 (L) Détecteur Reed
- Sans détection magnétique — A93 (L) D-A93 (L) (La taille de bride 16 n'est pas disponible.)
A 2 pcs. Distributeur ouvert/fermé M9/ — Sans détecteur (avec détection magnétique intégrée)
B 1 pc. Distributeur ouvert Des détecteurs peuvent étre montés pour les modéles a température élevée (caractéristiques de
C 1 pc. Distributeur fermé température HO).

7. Matiére de joint et sa piece remplacée

- Matiére de joint

La longueur de cable standard est de 0.5m. Pour une longueur de 3m, “L” est ajouté a la fin de la référence.

Ex.) -MONT

-

- Références indiquant une matiére de joint remplacée et une fuite

[Ex.) XMD-25-M9NA-XN1A

\
} Symbole Matiére des joints N° du composant Svmbole] _Piece Fuite Pa m3/s maxiNee 1
| - Viton 1349-80* y remplacéetoe2) Interne Externe
\ N1 EPDM 2101-80* - — 1.3 x 10710 (Viton) 1.3 x 10" (Viton)
\ P1 BARREL o Z0W A 2,3,45 1.3x 108 1.3x10°
\ PERFLUORO B 2,4,5 1.3x 108 1.3 x 10" (Viton)
} Q1 FFKM 4079 c 3 1.3 x 1010 (Viton) 1.3x10°
\ R1 58592 Note 1) Valeurs a températures ambiantes, a I'exclusion de la perméabilité de gaz.
| R2 CHEMRAZ® SS630 Note 2) Se reporter aux références de “Construction” en page 9 pour les piéces remplacées.
\ R3 SSE38 Le numéro indique la référence de “Construction”.
} ?} Viton p\étﬂr%lasma ;g?g;g } Pour comrTa?der_gutre chose que “~’ (standarq), ingiquez !e_s iymboles en
\ ULTIC ‘ panarlt de “X’, suwllde chaqug gymbole pour la “matiére de joint” et, ensuite,
} U1 ARMOR® UA4640 | les “pieces remplacées” pour finir.

\



série XMD, XYD

Caracteéristiques

Vodal XMD-25 XMD-40 XMD-50 XMD-63 XMD-80
oaele XYD-25 XYD-40 XYD-50 XYD-63 XYD-80
Taille de la bride (distributeur) 25 40, CF070 50 63, CF114 80

Modele de distributeur

Normalement fermé (mettre sous pression pour ouvrir, guide ressort) [les deux orifices de purge principal et initial]

Fluide

Gaz inactif sous vide

Température d'utilisation °C

5 a 60 (modéle a température élevée: 5 a 150)

Pression d'utilisation Pa

Pression atmosphérique a 1 x 107

Conductance/s Note 1)

Orifice de purge principal

14

45

80

160

200

Orifice de purge initial

05a3

2a8

25a11

4318

4318

, Interne 1.3 x 107%%{1 x 10719} a température ambiante, a I'exception de la perméabilité du gaz
Fuite Pa-m®/s

Externe 1.3 x 10714{1 x 10711} a température ambiante, a I'exception de la perméabilité du gaz

o Orifice de purge principal 0.10 0.21 0.24 0.26 0.28

Temps d'utilisation s

Orifice de purge initial 0.07 0.08 0.09 0.23 0.27

. KF (NW), KF (NW),

Bride KF (NW) KF (NW), CF KF (NW) K (DN), CF K (ON)

Matieres principales

Corps: SCS13 (conforme & l'acier inox SUS304) Soufflet : acier inox SUS316L Support de soufflet : acier inox SUS304. Viton (matiere de joint standard)

Pression de pilotage MPa

0.4 a 0.7 [les deux orifices de purge principal et initial]

Taille de I'orifice de commande M5 Rc 1/8
Durée de vie (millions de cycles) 2 (matiére de joint viton)

XMD 0.65 1.50 (1.86) 2.20 4.10 (5.46) 6.80
Masse kg Note 2)

XYD 0.71 1.52 2.60 4.80 8.30

Note 1) La conductance de l'orifice de purge principal correspond a la valeur du débit moléculaire d'un coude ayant les mémes dimensions. L'orifice de purge initial correspond
a la valeur pour I'écoulement laminaire.

Note 2) Les chiffres entre () indiquent la masse des CF, raccords conflate.
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Vanne angulaire/en ligne p(')o\ucri?(ra ivr}gé Série XMD, XYD

Construction

XMD/Modele angulaire
Ecrou de réglage

, — Détecteur (en option)
Réglage d'ouverture de I'orifice de purge ‘
initiale 1 Ensemble capot (piéce d'entretien)

(comprend 2,5, 7, 8, 9, 10)

Détection (en option) |

Orifice de commande S (pour I'échappement initial)

Support de soufflet 10 i

(matiére: acier inox SUS304) Orifice de commande M (pour I'échappement principal)

3 Joint extérieur (piece d'entretien)

Soufflets 9 i
(matiére: acier inox SUS316L) ‘

Joint torique pour le clapet de glissement S ‘ | ‘ \
Y - |
(matiere: viton) Co o

Joint torique pour fixer 5 — ||

ClapetM 7
(matiére: acier inox SUS304)

2 Joint de clapet (piéce d'entretien)
Corps 6

(matiére: acier inox SCS13) 4 Ensemble de joint du clapet S (piéce d'entretien) ]

Clapet S 8 (matiére: acier inox SUS304 + matiére de joint)
(matiére: acier inox SUS304)

XYD/Modéle en ligne

Détecteur (en option)

% Ecrou de réglage (avec molette)

Ensemble capot (piéce dentretien) 3 /Reglage d'ouverture de l'orifice de purge initiale

(comprend 2,5, 7, 8, 9, 10) Il Détection (en option)

Orifice de commande S (pour I'échappement initial) 10 Support de soufflet (matiére: acier inox SUS304)

Orifice de commande M (pour I'échappement principal 9 Soufflet (matiére: acier inox SUS316L)

Joint extérieur (piéce d'entretien) -3
Joint torique pour déplacer

|
(1Y / le clapet S

| (matiére: viton)

) . ) £ 5 Joint torique pour fixer
Joint de clapet (piéce d'entretlen)@

7 Clapet M
v (matiére: acier inox SUS304)

6 Corps
(matiére: acier inox SCS13)
Ensemble de joint du clapet S (piece d'entretien)q ! 8 Clapet S
(matiere: SUS304 + matiere de joint)

(matiére: acier inox SUS304)
[Se reporter en page 22 pour les piéces d'entretien.
<Principe d'utilisation> Série XMD, XYD
[1] Réglage d'ouverture de l'orifice de purge initiale
L'échappement initial doit étre réglé avant utilisation (avec orifice de
commande S a I'état non pressurisé).

L'échappement initial est réglé sur zéro en tournant I'écrou de réglage %”f 20
dans le sens horaire jusqu'a ce qu'il s'arréte. (N'utilisez pas d'outil.) % 18
L'échappement initial est réglé en tournant I'écrou dans le sens anti-horaire. Le % g 16 XMD/XYD-63 ,/
nombre de tours de I'écrou de réglage (son pas est de 1 mm) et la conductance E § XMD/XYD'SO//
d'échappement intial doivent étre confirmés en vous référrant aux chiffres a droite. 3 'ﬁi 14 r
) o sd ., XMD/XYD-50
[2] Ouverture du clgpet d echap_pe[nent |n|t|a}|_ (clapet S) % i / m
Lorsque la pression est appliquée sur l'orifice de commande S, le g3 10 S T
distributeur S est enlevé de I'ensemble distributeur S et s'ouvre jusqu'au S %’ 8 // ,/ LD AT
, . . L =t
réglage d'ouverture ajusté. £ . ) / /// |
[3] Ouverture du clapet d'échappement principal (clapet M) é z /// ~
Lorsque la pression est appliquée sur lorifice de commande M, le clapetM | 5@ 4 = XMDIXYD-25
est enlevé de la surface du siege du corps et s'ouvre complétement. % g 2 ///
o
[4] Fermeture de I'orifice de purge initial, I'orifice de purge principal % 0 7
En enlevant la pression des orifices de commande S et M, les deux 2 00 05 10 15 2'_0 25 ,3'0 3'4, 40 45 50 55 60
clapets reviennent & leur position fermée. o Rotations de Iécrou de réglage n

9
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série XMD, XYD

Dimensions

XMD/Modele angulaire
C

D

XYD/Modéle en ligne

10

[ [
[ [
= [ [ ‘ [
) c| ¥ - o
) -+ L| o I L —+-fLC ‘
\Z [S] he. | S S |
Q [ [
: (Bride K) :
§ il
X
| i
M ()
L | L
| T
: 7
! = ¢
&/
i <
T
A
}4—»
(mm)
Modéele A B C D Fn Fd Fc G H J K P.CDL1 L2
XMD-25| 50 123 48 1 40 — — 26 41 16 7.5 — —
XMD-40 | 65 170 66 2 55 — 70 | 41 63 20 | 15 P.C.D58.7 | 6-96.6
XMD-50| 70 183 79 2 75 — — 52 68 20 | 17.5 — —
XMD-63 | 88 217 | 100 3 87 95 | 114 70 72 20 | 195 | P.C.D92.1 | 8-g8.4
XMD-80| 90 256 | 117 3 114 | 110 — 83 98 20 | 26.5 — —
T T T
[ [
[ [
[ ol |
[ L
| ‘ S
[ [
I (Bride K) !
1 | X I L
M L] |
| L L L}
L |
I50 | 7
|
v.
&
%% X ¢
)
(mm)
Modele A B C D E Fn Fd G H J K
XYD-25 | 100.2 | 86.7| 48 1 23.5 40 — 26 66 16 7.5
XYD-40 | 130 |114 66 2 38 55 — 41 84 20 | 15
XYD-50 | 178 |128 79 2 53 75 — 52 95 20 | 17.5
XYD-63 | 209 |163 100 8 61 87 95 70 121 20 | 19.5
XYD-80 | 268 |193 117 3 80 114 | 110 83 144 20 | 26.5

% SNC



Acier inox
Vanne angulaire/en ligne pour le vide

Série XMH, XYH

Vanne a commande manuelle/Joint soufflet

Pour passer commande

R EERRIET XIMH —

116

LREEENIERE XYH — (125 ;
[ | B
£ > 1 2 3
*: 2. Bride
1. Taille de la bride XMH
Taille XMH XYH Symbole Type Taille de bride compatible
16 [ ] — - KF (NW) 16, 25, 40, 50
25 [ ] [ ) C CF 16 (034), 40 (070)
40 [ ° XYH
50 e ® \ - [ KF(NW) ] 25, 40, 50

3. Matiére de joint et sa piéce remplacée

4
- Références indiquant une matiére de joint remplacée et une fuite

O

Ex.) XMH-16-XN1A

\
} Symbole Matiere de joint N° du composant Symbole Piéce rempla Fuite Pa m3/s maxiNote 1)
| - Viton 1349-80* cee Noee2) Interne Externe
\ N1 EPDM 2101-80* - — 1.3 x 10710 (Viton) 1.3 x 10" (Viton)
[ P1 BARREL N 70W A 2,3 1.3x 108 1.3x10°
\ PERFLUORO B 2 1.3x 108 1.3 x 10" (Viton)
} Qi FFKM 4079 c 3 1.3 x 1010 (Viton) 1.3x10°
| R1 58592 Note 1) Valeurs a températures ambiantes, a I'exclusion de la perméabilité de gaz.
| R2 CHEMRAZ® SS630 Note 2) Se reporter aux références de “Construction” en page 12 pour les pigces remplacées.
| R3 SSE38 Le numéro indique la référence de “Construction”.
} ﬂ Viton p\étﬂr%lasma ;g?g;g } Pour commanderla‘utre chose que “-” (standard), ingiquez !e§ symboles.en
\ ULTIC ‘ partaq\t de “X”, suivi ,de chaqug §ymbole pour la “matiere de joint” et, ensuite,
} U1 ARMOR® UA4640 | les “piéces remplacées” pour finir.

\
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série XMH, XYH

Caracteéristiques

Vodel XMH-16 Xvhizs X¥H40 XH-50
Taille de la bride (distributeur) 16, CF034 25 40, CF070 50
Modéle de distributeur Modéle a commande manuelle
Fluide Gaz inactif sous vide
Température d'utilisation °C 5a 150
Pression d'utilisation Pa Pression atmosphérique & 1 x 107
Conductance ¢/s Note 1) 5 ‘ 14 ‘ 45 ‘ 80
Fuite Pamls Interne 1.3 x 107%%{1 x 10719} a température ambiante, a I'exception de la perméabilité du gaz
Externe 1.3 x 1071{1 x 10711} a température ambiante, a I'exception de la perméabilité du gaz
Modéle de bride KF (N\W), CF | KF (NW) | kFw),cF | KF (NW)
Matieres principales Corps: SCS13 (conforme a 'acier inox SUS304) Soufflet : acier inox SUS316L  Support de soufflet: acier inox SUS304. Viton (matiére de joint standard)
Couple du pilote N-m 0.1 = 0.15 = 0.35 = 05 =
Tours du bouton de réglage 5 7 10 13
Durée de vie (millions de cycles) 0.1
Massa kg Ko XMH 0.31 (0.35) 0.57 1.35 (1.71) 2.02
XYH — 0.62 1.37 2.42

Note 1) La conductance correspond a la valeur pour le débit moléculaire d'un coude ayant les mémes dimensions.
Note 2) Les chiffres entre () indiquent la masse des CF, raccords conflate.

Construction

XMH/Modele angulaire XYH/Modéle en ligne

Visualisation

1. Ensemble bouton de réglage (piéce dentretien) omprend 2, 5, 6, 7)

/ 7. Support de soufflet (matiere: acier inox SUS304) \

H 3. Joint extérieur (piéce d'entretien) [

I 6. Soufflet (matiere: acier inox SUS316L)

5. clapet (matiére: acier inox SUS304)

2. Joint de clapet (pieéce d'entretien) 1

4. Corps (matiere: SCS13)

[Se reporter en page 22 pour les piéces d'entretien.
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Dimensions

Acier inox
Vanne angulaire/en ligne pour le vide

série XMH, XYH

XMH/Modele angulaire

&

}
gFc

XYH/Modéle en ligne

oH
|
[ L1
|
m
|
|
A
Cc D
|
50 -
\i ol ¥
| - | o
! [ s ©
i g
O~——9
[
(mm)
Modéle | A B C D Fn | Fc G H J PCDL1 L2
XMH-16| 40 |100.5| 38 1 30 34 17 |35 18 P.C.D 27 6-94.4
XMH-25| 50 |114 48 1 40 — 26 | 405 | 215 — —
XMH-40| 65 |162.5| 66 2 55 70 41 | 57 30 P.C.D58.7 | 6-96.6
XMH-50| 70 [179.5| 79 2 75 = 52 | 70 35 — —
(mm)
Modéele A B C D Fn G H J
XYH-25| 100.2 | 75.8 | 48 1 |235] 40 26 | 40.5 | 215
XYH-40 | 130 102.5 | 66 2 |38 55 41 | 57 30
XYH-50 | 178 119 79 2 |53 75 52 | 70 35
13

Z;SNIC



Donneées techniques

nMatiéres de joint disponibles

Viton (gomme fluorée)

Avec un faible dégazage, un réglage permanent faible et une
perméabilité de gaz faible, cette matiére de joint est la plus utilisée
pour le vide. La matiere de joint de SMC a subi un procédé de
dégazage du vide.

FFKM

Il s'agit d'un élastomére ayant la plus grande résistance a la chaleur
et aux produits chimiques, mais son réglage permanent est large, et
une précaution toute particuliere est nécessaire lorsqu'il est utilisé
dans une application autre que statique. Des versions sont
disponibles avec un plasma amélioré (Oz, CF4) et une résistance aux
particules. Par conséquent, il est conseillé de sélectionner des
modeles basés sur l'application.

Chemraz®

Cette matiére possede une excellente résistance au plasma et aux
produits chimiques et posséde une résistance un peu plus élevée a
la chaleur que le viton. Plusieurs version de Chemraz® sont
disponibles et il est conseillé de faire une sélection basée sur le
plasma particulier étant utilisé et d'autres conditions, etc.

* Chemraz® est une marque déposée de Greene, Tweed & Co.

Silicone

Cette matiére est relativement bon marché, possede une bonne
résistance au plasma et peut étre utilisée a haute température, mais
son taux de perméabilité de gaz est important.

E Méthode d'étanchéité de I'axe

Soufflets

Les soufflets offrent un joint plus propre avec une génération de
particules réduite et un dégazage plus faible. Les deux principaux
types de soufflets sont: Les soufflets préformés et les soufflets
soudés. Les soufflets préformés produisent moins de poussieres et
offrent une résistance aux poussieres accrue. Les soufflets soudés
permetttent des courses plus longues, mais générent plus de
particules de poussiéres et offrent une résistance aux poussieres
inférieure. Veuillez remarquer que l'endurance dépend de la
longueur et de la vitesse des courses.

BTemps de réponse/Temps d'utilisation

Ouverture du distributeur

Le temps a partir de lapplication de la tension sur
I'électrodistributeur jusqu'a ce que 90% de la course du distributeur
soit terminée correspond au temps de réponse de l'ouverture du
distributeur. Le temps d'utilisation de l'ouverture du distributeur
indique le temps & partir du début de la course jusqu'a ce que 90%
du mouvement ait été réalisé. Les deux s'accélérent lorsque la
pression d'utilisation est augmentée.

Fermeture du distributeur

Le temps a partir de la mise hors tension de I'électrodistributeur
jusqu'a ce que 90% de la course du distributeur ait été réalisée
correspond au temps de réponse de fermeture du distributeur. Le
temps d'utilisation de fermeture du distributeur indique le temps a
partir de l'ouverture du distributeur jusqu'a ce que 90% du
mouvement de rappel ait été réalisé. Les deux ralentissent lorsque
la pression d'utilisation est augmentée.

14 %

ﬂConductance de débit moléculaire

Conductance d'orifice

Dans le cas d'un orifice gA (cm?) dans une plaque ultra-fine,
la conductance “C” provient de la vitesse “V” moyenne du gaz,
“R” le gaz constant, “M” la masse moléculaire et “T” la
température  absolue. A partir de la formule
C=VA/4=(RT/2rM)°5A, la conductance pour 1cm? est C=11.6A
¢/sec, a une température de l'air de 20°C.

Conductance du vérin

Avec la longueur “L” (cm) et le diameétre “D” (cm) ou L>>D, en
partant de la formuleC=(2rRT/M)%D%6L, la conductance
C=12.1D%L ¢/sec, a une température de l'air de 20°C.

Conductance de raccordement court

A partir du facteur Clausing “K” et de la conductance de
I'orifice “C” sur le schéma 1. (Schéma du facteur Clausing), la
conductance de raccordement court Ck est facilement trouvée
étant donné que Ck=KC.

Conductances combinées

Lorsque chacune des conductances séparées correspondent
a C1, C2 et Cn, la conductance composite >C est exprimée
comme suit:

>C=1/(1/C1+1/C2+...1/Cn) dans le cas de série, et
>.C=C1+C2+...Cn, dans le cas de parallele.

1
L/D
Graphique 1. Facteur de clause

SVC



B Fuite He

Fuite de surface

Cette fuite se produit entre les surfaces du matériau
d'étanchéité et la matiére du joint. Dans le cas d'un joint de
corps élastique (élastomere), les valeurs de fuite sont
confirmées dans les minutes d'utilisation. Le degré de fuite
est mésuré a température ambiante (20 a 30°C).

Perméabilité de gaz

Cette fuite est provoquée par la diffusion au travers de la
matiére du corps élastique. Lorsque la température
augmente, le taux de diffusion augmente, et dans de
nombreux cas, devient plus importante que la fuite de
surface. Le taux de diffusion est proportionnel a la zone en
coupe (cm?) du joint, et inversement proportionnel a la largeur
du joint (distance entre I'atmosphére et le c6té du vide). Dans
le cas des joints métalliques, seule la diffusion hydrogéne doit
étre prise en considération.

) Dégazage

Il s'agit d'un phénomene ou les gaz adhérés ou absorbés sur
la surface métallique ou ses piéces internes sont libérées a
partir de la surface et insérées dans le vide en fonction de la
diminution de la pression. La surface lisse et proche de la
couche oxydée peut l'affecter (augmentation/diminution).

Pression ultime

La pression ultime correspond a P=Q/S, ou la somme des taux
de débit de masse pour le dégazage (Qg) et la fuite (Q¢) est
égale a Q(Pa-m®/s), et la vitesse d'échappement est S(m¥/s). La
pression ultime est mesurée avec Qg, Q¢S indiqué ci-dessus, et
la pression ultime de la pompe elle-méme. Dans le cas d'une
pression trés faible, les caractéristiques d'échappement de la
pompe réelle peuvent étre le facteur de limite. En particulier,
une détérioration des caractéristiqgues d'échappement en raison
d'une pompe non-nettoyée et de linvasion de I'humidité
atmosphérique peut étre le principal facteur.

O

Données techniques

ETemps d'échappement (vide faible/moyen)

Le temps (At) requis pour I'échappement d'une chambre a
faible vide avec un volume V (¢), a partir d'une pression P1 a
P2, & l'aide d'une pompe avec une vitesse de pompage S
(¢/sec) estAt=2.3(V/IS)log(P1/P2). Dans un vide élevé, il est
soumis a la limite de pression ultime imposée par le
dégazage et la fuite comme caractérisées ci-dessus.

ETraitement de surface

Des gaz tels que l'oxygene et l'azote, qui ont une énergie
d'activation d'absorption faible (E) et un temps de résidence
d'absorption court (1), sont rapidement évacués. Cependant,
dans le cas de l'eau, qui a une énergie d'activation élevée,
I'évacuation ne progresse pas rapidement a moins que la
température (T: température absolue) augmente pour réduire
le temps de résidence. Le temps est caractérisé en tant que
=10 exp(E/RT) ou R est la constante de gaz idéale
ett0O=(environ) 103sec.

Le temps de résidence de I'eau a 20°C correspond a 5.5 x 10
Ssec, alors qu'a 150°C correspond a 2,8 x 10°® sec, ou 200
fois plus court. L'objectif du traitement de surface est de
rendre le temps de résidence d'absorption de I'eau long pour
que I'échappement se produise dans un temps plus court.

SvC o



Ssérie XM, XY
Caractéristiques des détecteurs

Caractéristiques communes aux détecteurs

Type de détecteur Détecteur Reed Détecteur statique

Courant de fuite — 3 fils: 100pA ou moins, 2 fils: 0.8mA maxi

Temps de réponse 1.2ms 1ms maxi

Résistance aux chocs 300m/s? 1 000m/s?

Résistance d'isolation 50MQ mini pour 500Vcc (entre le boitier et le cable)

Suricnsion cahnissiie 1500Vca/min. 1000Vca/min.

(entre le boitier et le cable) (entre le bottier et le cable)

Température d'utilisation -10 &4 60°C

Protection IEC529 IP67, JIS C 0920 construction étanche
Longueur de cable Boitier de protection/CD-P11, CD-P12
Pour passer commande <Détecteurs compatibles>

Ex.) D_Mgp Types de détecteur,

D-A9L] et A9LIV ne sont pas intégrés au circuit de protection de contact.
1. Si la charge d'utilisation est une charge inductive.

2. Silalongueur du cable est supérieure a 5m.
3. Si latension de charge est égale a 100 ou 200Vca.

Assurez-vous d'utiliser le boftier de protection de contact dans le cas
mentionné ci-dessus.

Par ailleurs, la durée de service de contact peut étre réduite (en
raison des conditions d'activation permanentes).

Caractéristiques

Longueur de cable
= 0,5m
L 3m

Numéro du modele CD-P11 CD-P12
Tension d'alimentation 100Vca 200Vca 24Vce
Courant de charge maxi 25mA 12,5mA 50mA
[Hongueur de cables —— Coté de connexion du détecteur 0.5m

Coté charge 0.5m

Circuit interne

CD-P11 o— M

Protection de circuit

Sortie Brun

O———#&—————0 Sortie Bleu

CD-P12 . Bobine

T Sortie (+)
1
Diode Zener | : Brun
‘ A Sortie (-)

T
Bleu

Dimensions

Méthode de raccordement des boitiers de protection

Pour connecter le corps du détecteur au boftier de protection, raccordez le
cable au c6té marqué "SWITCH" sur le boitier de protection au cable
conducteur du corps du détecteur. La longueur du cable entre le corps du
détecteur et le boitier de protection doit étre comprise dans une plage de
1m et ils doivent étre réglés le plus pres possible I'un de l'autre.

16 SMC
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Detecteur
Connexions et exemples

Cablage standard

Les couleurs indiquées entre [ ] sont celles utilisées avant la conformité aux normes IEC.

Détecteur statique 3 fils NPN  Détecteur statique 3 fils PNP 2 fils

2 fils

(Détecteur Reed) -

_________________ Brun @ eeeeeeeee—-__Brun Pl I....-.......-..._I[Rouge]

: >Rouee] l ! Q

: | | v : Circuit @ LED, 1

1 | Circuit Circuit L ' il ! protection| !

| prinicpal prinicpal [Blgr% —% E principal o! mértzgn, ; -~

L | 7 o 5 i =

H 7 Bleu T —— " Bleu s __1Bleu

"""""""""""""""" ' [Noir] [Noir] ' [Noir]

L'alimentation pour le détecteur et la charge sont séparés). - run Brun

(Lalmentation ’_) ______ Brun 9 P ) ' 1 [Rouge] oottt ~~ 7 [Rouge]

i ' [Rouge] ! ' LED

' [ O ® ' [Circutt @ onl

=i ® | v O ) poscion | .

1| prinicpal [Blanc] —--‘@ ! S) : etc. ,

E | i E : ! ® -Charge

' YBeuw - TTommmmmmmmmmTT Bleu Vmmeoo oL " Bleu

fommmmm e ' [Noir] [Noir] [Noir]

Exemples de branchements a I'API

Signal négatif Signal positif Connexion selon les caractéristiques
3 fils. NPN Noir 3 fils. PNP Noir de l'entrée APl compatible, étant

O
Bleu
[Noir]

2fils

[Blanc] Entrée!
O

API circuit interne

[Blanc] Entrée:
O

2fils

O
Brun
[Rouge]

API circuit interne

Exemples de connexions ET (Série) et OU (Paralléle)

donné que la méthode de branche-
ment varie selon I'entrée de I'API.

3fils

Branchement en ET avec NPN

(avec relais)
Brun

[Rouge]

Noir
[Blanc]

Détecteur 1

Bleu
[Noir]

Brun [Rouge]

Branchement en ET avec NPN
(réalisé avec détecteurs uniq.)

Branchement OU avec NPN

contact

Noir
[Blanc]

Détecteur 2

Bleu

[Noir]

E i‘ [@

2 fils avec 2 détecteurs branchés en série (ET)

Détecteur 1

Détecteur 2

Tension d'alim. sur ON

=24V — 4V x 2 pcs.
=16V

Exemple: alim. de 24Vcc
chute interne de tension de 4V

O'®

Lorsque deux détecteurs
sont branchés en série, un
dysfonctionnement peut
survenir car la tension de
charge diminue lorsque le
détecteur est sur ON.

Les visu clignotent lorsque
les deux détecteurs sont
sur ON.

Tension C%hute de
—Tension _ Fension )
d'alim. intorme X 2 PCs

Brun Brun
[Rougel [Rouge]
Detecteur 1 [Blanc] [Blanc]
Bled O ® ® Bleu O ® ®
[Noir] Brun T, [Noir] B T,
@ run @
7 (Rougel|oir 2 [Rougel  |noir
Détecteur 2 [Blanc] Détecteur 2 [Blanc]
Ble Bleu
[Noir] [Noir]

Les LED s'activent lorsque
les deux détecteurs sont en position ON.

2 fils avec 2 détecteurs branchés en parallele (OU)

ﬁ{gﬂge] Q ® (Détecteur statique)
Lorsque deux dé-
tecteurs sont
Bled @ branches en parall-
[Noir] _"'@ ele, un dysfonction-
- Brun nement peut surve-
[Rouge] nir car Iaptension de
[E:\'Iglilr] charge augmente
lorsque le détecteur
est sur OFF.
Tension de charge sur OFF = cﬁgirtgee X 2 pcs. x(;g‘ aégr?grcgee

=1mA X 2 pcs. x 3kQ

=6V

Exemple: Impédance de charge de 3kQ
Courant de fuite de 1mA

ZS\VC

(Détecteur Reed)

Etant donné qu'il n'y pas de
courant de fuite, la tensions
de charge n'augmente pas
lorsque le détecteur est sur
OFF. Cependant, selon le
nombre de détecteurs com-
mutés, les led peuvent par-
fois ne pas clignoter, étant
donné la dispersion et la ré-
duction du courant alimen-
tant les détecteurs.
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* Courants de charge réduits pour
le modéle a 2 fils (2.5 a 40 mA)

» Respecte les exigences dans
plomb

« Utilisation des cébles
approuvés UL (modele 2844)

APrécaution
\ Précautions

Soyez prudent en dénudant le cable
extérieur car l'isolant peut s'endommager
ou se déchirer accidentellement si le cable
est dénudé de facon incorrecte, comme
illustré ci-dessous.

(0
X

Circuit interne du détecteur

CC (+)
Brun

Circuit
principal

Sortie

E Noir
\—0 cC ()

"""""""""""""" Bleu

Détecteur statiqgue/Montage direct

D-MO9N, D-M9P, D-M9B

Caractéristigues des détecteurs

C€

API: Automate programmable

D-M9L] (avec visualisation)

D-M9B
TS ST sortie ()
’ E Brun
g ol e N
----- ’JO Sortie (-)
Bleu
18

Numéro du modele D-M9N \ D-M9P D-M9B
Cablage 3 fils 2 fils
Sortie NPN [ PNP —
Application Cl, Relais, API 24Vcc relais, API
Tension d'alimentation 5, 12, 24Vcc (4.5 & 28V) —
Consommation courant 10mA maxi —
Tension d'alimentation 28Vcc maxi [ — 24Vcce (10 a 28Vcce)
Courant de charge 40mA maxi 2.5a40mA
Chute de tension interne 0,8V maxi 4\ maxi
Courant de fuite < 100pA a 24Vce 0,8mA maxi
Visualisation ON: LED rouge s'active.
» Cable — Cable vinyle résistant aux hydrocarbures
2.7 x 3.2 avec vue en coupe éliptique, 0.15mm?, 2 fils (D-M9B),
ou 3 fils (D-M9N, D-M9P)
Note 1) Reportez-vous aux caractéristiques en page 16.
Note 2) Reportez-vous en page 16 pour la longueur de cable.
Masse du détecteur Unité: g
Modéle D-M9N D-M9P D-M9B
Longueur de cable 0.5 8 8 7
m g 41 41 38
Dimensions des détecteurs
D-M9or]
D-M9B, N, P M2.5 x 4¢ trou de fixation
Vis de blocage fendue
Visualisation
2.6
] o — ; g
[ |
N~
< 2 ~
22
D-MON, P (3 fils) ~
[s2]
o —
: m—p ; ———-—p
[} i
6, | Position la plus sensible
22
D-M9B (2 fils) N
| [s2]
1 =
% |
6 ‘Position la plus sensible
22
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Détecteur Reed/Montage direct

D-A90, D-A93

Fil noyé
Connexion électrique: En ligne

—

A\Précaution

Précautions

1. Fixez le détecteur a l'aide de la vis
appropriée installée sur le corps du
détecteur. L'emploi de vis différentes peut

endommager le détecteur.

Circuit interne du détecteur

Caractéristigues des détecteurs

C€

API: Automate programmable

D-A90 (sans visualisation)

Numéro du modele

D-A90

Application Relais, circuit Cl, API
Tension d'alimentation 24V & maxi 48V &8 maxi 100V &8 maxi
Courant de charge maxi 50mA 40mA 20mA

Circuit de protection

Résistance interne

1Q maxi (longueur de cable incluse: 3m)

D-A93 (avec visualisation)

courant de charge

Numéro du modéle D-A93

Application Relais, API

Tension d'alimentation 24Vce 100Vca
Courant de charge maxi et 5 4 40mA 5 4 20mA

Circuit de protection

Chute de tension interne

D-A93 2.4V maxi (jusqu'a 20mA)/3V maxi (jusqu'a 40mA)

D-A90

‘Boitier Sortie ()
i de i Brun
‘protection;  yers

:CD-P11 ;_oSortie (=)

Bleu

Détecteur Reed

D-A93
s Brun
S ED i (Rouge) 'Boitier i Sortie (+)
‘& i de i Brun
: 5 ‘protection:
o) i : vers
gg \CD-P11 i .
85 :CD-P12 o Sortie ()
[ : Bleu L . = =11
(Noair)
Note 1) Si la charge d'utilisation est une charge
inductive.
2. Sila longueur du cable est supérieure
asm.
3. En cas de tension de charge égale a
100 Vca.

Assurez-vous d'utiliser le boitier de protection
dans le cas mentionné ci-dessus pour ne pas
raccourcir sa durée de service. Reportez-vous
en page 16 pour les détails des boftiers de
protection.

Visualisation

ON: LED rouge s'active.

» Cable

D-A90/D-A93 — Cable vinyle résistant aux hydrocarbures, 2.7, 0.18mm?2 x 2 fils (brun, bleu), 0.5m
Note 1) Reportez-vous aux caractéristiques en page 16.
Note 2) Reportez-vous en page 16 pour la longueur de cable.

Masse du détecteur

@
Modeéle D-A90 D-A93
Longueur de cable 0.5m 6 6
Longueur de cable 3m 30 30

Dimensions des détecteurs

D-A90, D-A93

M2.5 x 44
Ve Hocaon o

s

-
y

Visualisabon
D-A80
sans viualsaton

i3 | Posiion la plus sensibie

O
2
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serie XM, XY
Consignes de sécurite

Ce manuel d'instruction a été rédigé pour prévenir des situations dangereuses
pour les personnels et les équipements. Les précautions énumérées dans ce
document sont classées en trois grandes catégories:

"PRECAUTIONS D'UTILISATION", "ATTENTION" ou "DANGER".

Afin de respecter les régles de sécurité, reportez-vous aux normes ISO 4414(1)
et JIS B 8370(2) ainsi qu'a tous les textes en vigueur a ce jour-

Pré(_: autions Une erreur de l'opérateur pourrait entrainer des blessures
d'utilisation: ou endommager le matériel.

A Attentl ON: Une erreur de l'opérateur pourrait entrainer des blessures graves ou mortelles.

A Dan g @I . Dans des cas extrémes, la possibilité d'une blessure grave ou mortelle
doit étre prise en compte.

Note 1) ISO 4414
Note 2) JIS B 8370 : Pneumatic System Axiom.

/A Attention

1 La compatibilité des équipements pneumatiques est sous la responsabilité de la
personne qui a concu le systéeme pneumatique et qui a défini ses
caractéristiques.

Lorsque les produits en question sont utilisés dans certaines conditions, leur compatibilité avec le
systeme considéré doit étre basée sur ses caractéristiques aprés analyses et tests pour étre en
adéquation avec le cahier des charges.

2 Seules les personnes formées a la pneumatique pourront intervenir sur les
équipements et machines utilisant I'air comprimé.

L'air comprimé est tres dangereux pour les personnes qui ne sont pas familiarisées a cette énergie.
Des opérations telles que le cablage, la manipulation et la maintenance des systémes pneumatiques ne
devront étre effectuées que par des personnes formées a la pneumatique.

3 Ne jamais intervenir sur des machines ou composants pneumatiques sans
s'étre assurés que tous les dispositifs de sécurité ont été mis en place.

1.L'inspection et la maintenance des équipements ou machines ne devront étre effectuées que si ces
équipements ont été mis en “sécurité". Pour cela, placez des vannes ou sectionneurs cadenassables
sur les alimentations en énergie.

2.Si un équipement ou une machine pneumatique doit étre déplacé, s'assurer que celui-ci a été mis en
"sécurité", couper l'alimentation en pression et purger tout I'équipement.

3.Lors de la remise sous pression, prendre garde aux mouvements des différents actionneurs (des
échappements peuvent provoquer des retours de pression).

4 Consultez SMC si un produit doit étre utilisé dans I'un des cas suivants:
1.Conditions et plages de fonctionnement en dehors de celles données dans les catalogues.
2.Utilisation des composants en ambiance nucléaire, matériel embarqué (train, air, navigation,
véhicules,...), éguipements médicaux, alimentaires, équipements de sécurité, de presse.
3.Equipements pouvant avoir des effets néfastes ou dangereux pour 'nomme ou les animaux.

O
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Série XM, XY

Précautions specifigues au produit 1

Veuillez lire ces consignes avant I'utilisation.

|

Précautions de conception \

] Raccordement

/A Attention

* Tous les modéles

1. La matiére du corps est le SCS13 (conforme a l'acier inox

SUS304), le soufflet de protection est en acier inox SUS316L et
une autre matiére de joint métallique est le SUS304. La matiere
de joint standard pour la section du vide est le viton qui peut étre
remplacée par d'autres matieres (veuillez vous reporter a “Pour
passer commande”). Utilisez des fluides qui sont compatibles
avec les matieres utilisées apres confirmation.

2. Sélectionnez des matiéres pour le raccordement de pression

et la résistance a la chaleur pour les raccords qui conviennent
aux températures d'utilisation compatibles.

* Modeéle avec détecteur

1. La partie du détecteur doit rester a une température inférieure

ou égale a 60°C

|

Sélection

/A Précaution

» Tous les modéles

1. Lors du contr6le de la réponse du distributeur, prenez note de

la taille et de la longueur du raccordement ainsi que des
caractéristiques de I'électrodistributeur.

2. La pression de fonctionnement doit étre comprise dans la plage

spécifiée. Une pression de 0.4 a 0.5MPa est recommandée.

3. Utilisez le produit sans excéder la plage de pression d'utilisation.

* Modéles a haute température

1. Pour les gaz engendrant de grandes quantités de dépots,

chauffez le corps du distributeur pour éviter que les dépéts ne
pénétrent dans le distributeur.

|

A

Fixation

Précaution
Tous les modeéles

1. Dans des milieux trés humides, conservez les distributeurs

emballés jusqu'a leur installation.

2. Dans le cas des modeles avec détecteurs, fixez les cables de

maniéere a ce qu'ils ne soient pas trop laches, sans appliquer
une force excessive.

3. Procédez au raccordement de maniére a ne pas appliquer de

force excessive sur les parties de bride. Dans le cas de
vibration d'objets lourds ou de fixations, etc., fixez-les de
maniére a ce que le couple ne soit pas directement appliqué
sur les brides.

» Modéles a température élevée (modéles/XMH,

XYH; caractéristiques de température/HO)

1. Lorsqu'un distributeur doit étre chauffé, seul le corps doit I'étre,

en excluant la partie du capot (bouton de réglage).

/A\Précaution

1. Avant le montage, nettoyez la surface du joint de la bride et le
joint torique a l'aide d'éthanol, etc.

2. Un découpage de 0.1 a 0.2mm existe afin de protéger la
surface du joint de la bride et il doit étre manipulé de telle
maniére que la surface du joint ne peut étre endommagée.

] Entretien

/A\Précaution

1. Lors de I'élimination des dépdts d'un distributeur, prenez soin
de ne pas endommager les pieces.

2. Remplacez I'ensemble capot et le joint torique lorsque la fin de
leur durée de service se rapproche.

3. Si un endommagement est soupgonné avant la fin de la durée
de service, réalisez un entretien précoce.

4. Les pieces de SMC doivent étre utilisées pour l'entretien.
Reportez-vous au tableau des piéces de construction/entretien.

5. Lors de [I'élimination de la matiére de joint (tel qu'un
distributeur, des joints extérieurs), veillez a ne pas
endommager les surfaces de joint. Lors de [installation du
distributeur et des joints extérieurs, assurez-vous que le joint
torique n'est pas tordu.
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Série XM, XY
Précautions spécifiques au produit 2

Veuillez lire ces consignes avant l'utilisation.

Al

Piéces d'entretien

/A Précaution

1. L'ensemble clapet ou bouton de réglage doit étre remplacé en
méme temps que la matiere des joints.
En raison des différentes matiéres a utiliser, ne remplacer que
le joint peut s'avérer inapproprié.

Ensemble clapet & bouton de réglage/Référence de construction: 1

Ensemble de clapet Ensemble de bouton de réglage

Modale Caractéri§tiques Visualisaion Taille du distributeur

de températre 16 25 40 50 63 80

Applications | — XLA16-30-1 XLA25-30-1 XLA40-30-1 XLA50-30-1 XLA63-30-1 XLA80-30-1
XMA | Qenérales | o XLA16A-30-1 XLA25A-30-1 XLA40A-30-1 XLA50A-30-1 XLA63A-30-1 XLAB0A-30-1
XYA Haute — XLA16-30-1H XLA25-30-1H XLA40-30-1H XLA50-30-1H XLA63-30-1H XLA80-30-1H

températuref XLA16A-30-1H XLA25A-30-1H XLA40A-30-1H XLA50A-30-1H XLAB3A-30-1H XLABOA-30-1H
XMc | “fgeatens [ _ XLC16-30-1 XLC25-30-1 XLC40-30-1 XLC50-30-1 XLC63-30-1 XLC80-30-1
XYC | ohidile| — XLC16-30-1H XLC25-30-1H XLC40-30-1H XLC50-30-1H XLC63-30-1H XLC80-30-1H
XMD | AfElels | o — XLD25-30-1 XLD40-30-1 XLD50-30-1 XLD63-30-1 XLD80-30-1
XYD | iomieliiGyre| Standard — XLD25-30-1H XLD40-30-1H XLD50-30-1H XLD63-30-1H XLD80-30-1H
ﬂ(": éirgiél:r}:?:rrg Sta% | XLH16-30-1 XLH25-30-1 XLH40-30-1 XLH50-30-1 — —

Note 1) Enumération des symbole de matiére de joint en option (se reporter au Tableau 1 ci-dessous) suivant le numéro du modele, excepté pour la matiére de joint standard
(Viton: Composant n° 1349-80, fabriqué par Mitsubishi Cable industries, Ltd.)

Joint extérieur, joint de vis d'amortissement (M), Ensembles de joint de vis d'amortissement S

Asi i Taille du distributeur
Modeéle I03e5|gnat|op Matiere
N° de construction 16 25 40 50 63 80
XMA XYA |Joint extérieur|Standar.  AS568-025V AS568-030V AS568-035V AS568-039V AS568-043V AS568-045V
XMC XYC 3 Spécial]  AS568-0250] AS568-0300] AS568-0350] AS568-0390] AS568-0430 AS568-04501
XMH XYH Jg‘”t ?t‘? VIS Igtandard|  B2401-V15V B2401-V24V B2401-P42V AS568-227V AS568-233V B2401-V85V
amortisse-
XMD XYD| “TEHS Ispecial|  B2401-v150] B2401-v240] B2401-P420] AS568-2270] AS568-2330] B2401-V850]
Ensemble de joint|Standard — AS568-009V XLD40-2-9-1A XLD50-2-9-1A XLD80-2-9-3A XLD80-2-9-3A
XMD XYD | devis damor- ——
fissement S 4 |Spécial — AS568-009C] XLD40-2-9-1AC] | XLD50-2-9-1AC] — —

Note 2) Enumération des symboles de matiére de joint en option (se reporter au Tableau 1 ci-dessous) suivant le numéro du modele, excepté pour la matiere de joint
standard
(Viton: Composant n° 1349-80, fabriqué par Mitsubishi Cable industries, Ltd.)

Note 3) Se reporter a la construction de chaque série pour les numéros de construction.

Tableau 1

Matiére de joint en option

Symbole -XN1 -XP1 -XQ1 -XR1 ‘ -XR2 ‘ -XR3 -XS1 XT1 -XU1
Matiere des BARREL® Viton pour ULTIC
joints EPDM PERFLUORO FFKM CHEMRAZ® VMQ PLASMA ARMOR®

N° du composant 2101-80* 70W 4079 SS592 ‘ SS630 ‘ SSE38 1232-70* 3310-75* UA4640
Note 4) En raison des différentes matiéres a utiliser, ne remplacer que le joint peut s'avérer inapproprié.

«; Fabriqué par Mitsubishi Cable Industries, Ltd.
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